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L'invention porte sur un precede pour fusionner notamment des lots 
d'articles de courrier tels que des lettres. chacun prealablement ordonne selon 
I'ordre de distribution des articles de courrier dans la tournee du facteur, afin de 
constituer un lot unique d'articles de courrier egalement ordonne selon I'ordre 
5 de distribution des articles de courrier dans la tournee du facteur. 

Dans les centres de distribution du courrier. II est usuel de fusionner ou 
regrouper des lots d'articles de courrier qui proviennent de differents centres de 
tri pour constituer un lot unique d'articles de courrier prepare pour la tournee du 
facteur. Jusqu'a present, le fusionnement de ces lots d'articles de courrier se fait 
0 manuellement et requiert done beaucoup de temps. 

Le but de l'invention est de proposer un precede pour fusionner 
automatiquement piusieurs lots d'articles de courrier. 

A cet effet, l'invention a pour objet un precede pour fusionner notamment 
des lots d'articles de courrier, chacun prealablement ordonne selon I'ordre de 
5 distribution des articles de courrier dans la tournee du facteur, afin de constituer 
un lot unique d'articles de courrier egalement ordonne selon I'ordre de 
distribution des articles de courrier dans la tournee du facteur, consistent a 

a) charger lesdits lots d'articles de courrier a fusionner respectivement 
dans des unites de depilage correspondantes aptes chacune a delivrer en serie 

0 les articles de courrier d'un lot correspondent ; 

b) d§piler de cheque unite de depilage un certain nombre d'articles de 
courrier et faire passer cheque article de courrier depile devant un dispositif de 
lecture de I'adresse postale de I'article de courrier avant de le transferer vers un 
magasin de stockage dynamique qui est associe a ladite unite de depilage et 

5 dans lequel les articles de courrier sont deplaces en serie sur une boucle de 
stockage ; 

c) analyser dans une unite de controle/commande des unites de 
depilage et des magasins de stockage dynamique, les adresses postales des 
articles de courrier en attente dans les magasins de stockage dynamique pour 

0 commander, le transfert de ces articles de courrier vers un convoyeur auquel 
- sont relies en parallele les magasins de stockage dynamique, selon une certaine 
sequence de telle fagon a ce que les articles de courrier se pr§sentent en serie 
en_ sortie du convoyeur selon leur ordre de distribution dans la tournee du 
facteur; 

d) repeter les etapes b) et c) jusqu'a ce que les unites de depilage soient 
completement videes. 


Avec le procede selon I'invention, plusieurs lots d'articles de courrier 
peuvent etre fusionnes automatiquement en une seule passe. L'adresse postale 
recuperee par le dispositif de lecture peut etre un code a barres qui est 
maintenant largement utilise dans les centres de tri postal. 

5 Selon un mode de mise en oeuvre particulier du procede selon 

I'invention. a I'etape b) indiquee plus haut, on transfere lesdits articles de 
courrier d'une unite de depilage vers au moins deux magasins de stockage 
dynamique ayant chacun une boucle de stockage. ces deux magasins de 
stockage dynamique etant relies en parallele a ladite unite de depilage et au 

0 convoyeur. II a ete constate qu'il est preferable d'utiliser plusieurs boucles de 
stockage de faible capacite de stockage associees a une unite de depilage 
plutot qu'une seule boucle de stockage de plus grande capacite de stockage 
pour transferer plus rapidement les articles de courrier vers le convoyeur. Le 
nombre de boucles de stockage associees d une unite de depilage et la capacite 

5 de stockage de chaque boucle est un compromis entre la rapidite de 
fusionnement des lots d'articles de courrier et la fenetre d'interclassement 
requise entre lots d'articles de courrier. 

Un exemple de mise en ouvre du procede selon I'invention est decrit ci- 
apres en detail et illustre sur les dessins. 

0 La figure 1 montre de fa^on tres schematique une machine pour 

fusionner des lots d'articles de courrier selon le procede de I'invention. 

La figure 2 est un organigramme illustrant le fonctionnement de la 
machine montree sur la figure 1 . 

Sur la figure 1, la machine pour fusionner des lots d'articles de courrier 

5 selon le procede de I'invention comprend plusieurs unites de depilage. ici deux 
unites de depilage D1 et D2, aptes chacune a serialiser des articles de courrier 
d'un lot d'articles de courrier pre-ordonne pour la tournee de facteur, ici les lots 
LI et L2 qui sont charges respectivement dans les unites de depilage D1 et D2. 

La sortie de chaque unite de depilage est reliee a un ou plusieurs 

0 magasins de stockage dynamique qui est ou qui sont associes a I'unite de 
depilage conslderee. Dans chaque magasin de stockage dynamique, les articles 
de courrier indiques par A sont deplaces en permanence en serie sur une boucle 
de stockage. 

Dans I'exemple de !a figure 1 . la sortie de I'unite de depilage D1 est 
5 reliee a deux boucles de stockage M11 et M12 par I'intermediaire d'un 


# 


convoyeur serie C1. les entrees E des deux boucles de stockage M11 et M12 
etant reliees en parallele au convoyeur CI. 

L'unite de depilage D2 est reliee a deux autres boucles de stockage M21 
et M22 par l-intermediaire d'un autre convoyeur serie C2. Les entrees E des 
deux boucles de stockage M21 et M22 sont relives en paralleles au convoyeur 
C2. 

Chaque boucle de stockage M1 1 a M22 comporte une entree E et une 
sortie S disposees en deux points de la boucle et est apte a stocker un certain 
nombre d'articles de courrier, dans le cas present trois articles de courrier. 
Chaque magasin de stockage M11 a M22 comporte un volet d'aiguillage non 
represents dispose au point d'entree E de la boucle de stockage et un volet 
d'aiguillage non represente dispose au point de sortie S de la boucle de 
stockage permettant rintroduction ou I'extraction d'un article de courrier dans la 

boucle de stockage. 

Un premier dispositif de lecture DL1 est dispose le long du convoyeur CI 
entre la sortie de l'unite de depilage D1 et I'entree E de la boucle de stockage 
M11 la plus en amont sur le convoyeur CI pour lire I'adresse postale de chaque 
article de courrier extrait de l'unite de depilage D1 qui sera transfere vers les 
boucles de stockage M11 ou M12. 

Un second dispositif de lecture DL2 est dispose le long du convoyeur C2 
entre la sortie de l'unite de depilage D2 et I'entree E de la boucle de stockage 
M21 la plus en amont sur le convoyeur C2 pour lire I'adresse postale de chaque 
article de courrier extrait de l'unite de depilage D2 qui sera transfere vers les 
boucles de stockage M21 ou M22. 

Les dispositifs de lecture DL1 et DL2 peuvent §tre des dispositifs de 
lecture de codes matriciels. par exemple de codes a barres. 

Les sorties S des boucles de stockage M1 1 a M22 sont reliees en 
parallele a un convoyeur de sortie CS dans lequel les articles de courrier sont 

convoyes en serie. 

tes- convjoyeurs C1,C2 et CS peuvent etre des convoyeurs a bandes 
cbnnus eh soi. Les magasins de stockage dynamique M11 a M22 peuvent 

. -egalement etre realises sous la forme de convoyeurs a bandes. 
^ . Une- unite de controle/commande U synchronise le transfert des articles 
de courrier-des unites de depilage D1 et D2 vers les magasins de stockage 
:dynamique M1 1 a M22. recupere les adresses postales lues (ou les codes i 

- barres) par .les dispositifs de lecture DL1 et DL2 et synchronise le transfert des 



articles de courrier des magasins de stockage dynamique Ml 1 a M22 vers le 
convoyeur de sortie CS pour que les articles de courrier A se presentent en 
sortie du convoyeur CS selon leur ordre de distribution dans la tournee du 
facteur, 

5 Chaque liaison entre la sortie S d'une boucle de stockage et le 

convoyeur de sortie CS peut inciure une ligne a retard R montee en parallele sur ^ 
la liaison et qui sert a compenser les differences de longueur de trajet des 
articles de courrier entre les sorties S des boucles de stockage M11 a M22 et la 
sortie du convoyeur CS pour maintenir un pas constant entre les articles de 
10 courrier deplaces en serie dans le convoyeur CS. 

Par ailleurs, un autre magasin de stockage dynamique M3 ayant une 
boucle de stockage qui est montee en parallele sur le convoyeur CS en aval du ^ 
point de confluence avec le magasin de stockage dynamique M22 de fagon a 
rendre possible la recuperation de certains defauts de classement des articles 
15 de courrier dans les lots LI et L2 a fusionner. II est entendu que les lignes a 
retard R et le magasin de stockage dynamique M3 sont sous le controle de r" 
Tunite de controle/commande U. 

La sortie du convoyeur CS peut alimenter Tentree d'un dispositif 
d'empilage d'articles de courrier pour constituer une pile d'articles de courrier 
20 prete pour effectuer la tournee du facteur. 

La figure 2 illustre le fonctionnement de la machine montree sur la figure 

1. 

Le lot L1 d'articles de courrier est done charge dans Tunite de depilage 
D1 et le lot L2 d'articles de courrier est charge dans I'unite de depilage D2. Ces ^ 
25 deux lots ont ete prealablement ordonnes selon I'ordre de distribution des 
articles de courrier dans la tournee du facteur. 

Si N1/2 correspond a la capacite de stockage en nombre d'articles de 
courrier d'une boucle de stockage tel que M11 (dans le cas de I'exemple sur la 
figure 1, N 1/2 est egal a 3), Tunite de controle/commande U agit sur les unite D1 
30 et D2 pour serialiser en sortie de D1, N1 articles de courrier, ce qui est 
symbolise par le bloc 10. et en sortie de D2, N1 articles de courrier, ce qui est 
symbolise par le bloc 20. 

Les adresses postales (ou des codes a barres correspondants) des N1 
articles de courrier serialises en sortie de D1 et passant devant le dispositif de 
35 lecture DL1 sont recuperees par I'unite de controle/commande U, ce qui est 
symbolise par le bloc 11. 


Les adresses postales ( ou des codes a barres correspondants) des N1 
articles de courrier serialises en sortie de D2 et passant devant le dispositif de 
lecture D2 sont egalement recuperees par I'unite de contrdle/commande U, ce 
qui est symbolise par le bloc 21. 

Au fur et a mesure de leur depilage de D1. N1/2 premiers articles de 
courrier A sont d'abord transferes dans la boucle de stockage M1 1 ce qui est 
represente par le bloc 12 et les N1/2 articles de courrier A suivants depiles de 
D1 sont transferes dans la boucle de stockage M12 ce qui est symbolise par le 
bloc 13. 

En meme temps, au fur et a mesure de leur depilage de D2, N1/2 
premiers articles de courrier A sont d'abord transferes dans la boucle de 
stockage M21 ce qui est represente par le bloc 22 et les N1/2 articles de courrier 
A suivants depiles de D2 sont transferes dans la boucle de stockage M22 ce qui 
est symbolise par le bloc 23. 

L'unite de controle/commande U maintient en memoire une 
representation logique de la tournee du facteur pour les articles de courrier A 
charges dans D1 et D2, analyse les adresses postales recuperees par les 
dispositifs de lecture DL1 et DL2 pour les reordonner selon la tournee du facteur 
maintenue sous forme logique en memoire, ce qui est symbolise par le bloc 30, 
et commander en consequence, sur la base de ces adresses postales en 
relation avec I'emplacement des articles de courrier dans les boucles de 
stockage. I'extraction selon la sequence appropriee des articles de courrier des 
boucles M1 1 a M22 et leur transfert vers le convoyeur CS afin que ces articles 
de courrier se presentent en sortie du convoyeur CS selon leur ordre de 
distribution dans la tournee du facteur. 

Comme les lots LI et L2 sont deja pre-ordonnes, la boucle de stockage 
M11 est normalement videe avant la boucle de stockage Ml 2 et la boucle de 
stockage M21 est normalement videe avant la boucle de stockage M22. de sorte 
que les boucles de stockage Ml let Ml 2 ou M21 et M22 peuvent fonctionner en 
alternance. 

Ainsi, quand la boucle de stockage Mil est completement videe, ce qui 
est symbolise par le bloc 31 . l'unite de controle/commande U agit sur I'unite D1 
pour serialiser en sortie de D1. N1/2 articles de courrier, ce qui est symbolise 
par le bloc 14. qui sont transferes dans la boucle de stockage Mil, ce qui 
symbolise par le bloc 16. apres etre passes devant DL1 pour la lecture des 
adresses postales. ce qui est symbolise par le bloc 15. De m§me. quand la 


boucle de stockage M21 est completement videe. I'unite de controle/commande 
U agit sur I'unite D2 pour serialiser en sortie de D2, N1/2 articles de courrier. ce 
qui est symbolise par le bloc 24, qui sont transferes dans la boucle de stockage 
M21 , ce qui symbolise par le bloc 26, apres etre passes devant DL2 pour la 
5 lecture des adresses postaies, ce qui est symbolise par le bloc 25. 

Le bloc 32 symbolise I'analyse dans I'unite de controle/commande U des 
nouvelles adresses postaies recuperees par DL1 et DL2 pour le transfert en 
sequence des articles de courrier correspondant vers le convoyeur CS. 

Maintenant, quand la boucle de stockage M12 est completement videe, 

10 ce qui est symbolise par le bloc 33, I'unite de controle/commande U agit sur 
I'unite D1 pour serialiser en sortie de D1, N1/2 articles de courrier. ce qui est 
symbolise par le bloc 17, qui sont transferes dans la boucle de stockage M11 , ce 0 
qui symbolise par le bloc 19. apres etre passes devant DL1 pour la lecture des 
adresses postaies, ce qui est symbolise par le bloc 18. De meme, quand la 

15 boucle de stockage dynamique M22 est completement videe, I'unite de 
controle/commande U agit sur I'unite D2 pour serialiser en sortie de D2, N1/2 
articles de courrier. ce qui est symbolise par le bloc 24. qui sont transferes dans 
la boucle de stockage M21, ce qui symbolise par le bloc 26. apres etre passes 
devant DL2 pour la lecture des adresses postaies, ce qui est symbolise par le 

20 bloc 25. Le bloc 34 symbolise I'analyse dans I'unite de controle/commande U 
des adresses postaies recuperees par DL1 et DL2 pour le transfert en sequence 
des articles de coun-ier correspondant vers le convoyeur CS. 

Le processus reboucle sur le bloc 31 jusqu'a ce que D1 et D2 soient 

completement videes. ^ 
25 Avec le processus indique ci-dessus, la fenetre d'interclassement des 

deux lots d'articles de courrier correspond a la capacite de stockage de deux 

boucles de stockage (6 articles de courrier dans le cas d'exemple de la figure 1) 
Certains defauts de classement dans les lots d'articles de courrier L1 ou 

L2 peuvent etre recuperes par I'unite de controle/commande U en utilisant la 
30 boucle de stockage M3 dont la capacite peut §tre superieure a celle d'une des 

boucles de stockage Mil a M22, la capacite de stockage de la boucle M3 

correspondant au decalage d'un article de coumer qu'il est possible de 

recuperer. 

Le precede selon I'invention peut parfaitement s'appliquer pour fusionner 
35 des lots d'objets prealablement ordonnes autres que des lots d'articles de (*) 


courrier. par exemple des bagages ou analogues, des I'instant ou cheque objet 
porte une information pernriettant son classement selon une certaine sequence. 


8 


REVENDICATIONS 

1/ Precede pour fusionner des lots d'objets (L1,L2), chacun prealablement 
ordonne selon un certain classement des objets (A), afin de constituer un lot 
unique d'objets egalement ordonne selon ledit classement, consistant a 

a) charger lesdits lots d'objets a fusionner respectivement dans des 
unites de depilage (D1.D2) correspondantes aptes chacune a delivrer en serie 
les objets d'un lot correspondant, 

b) depiler de chaque unite de depilage un certain nombre d'objets et 
faire passer chaque objet depile devant un disposltif de lecture (DL1,DL2) d'une 
information de classement de I'objet avant de le transferer vers un magasin de 
stockage dynamique (M11-M22) qui est associe a ladite unite de depilage et 
dans lequel les objets sont deplaces en serie sur una boucle de stockage ; 

c) analyser dans une unite de controle/commande (U) des unites de 
depilage et des magasins de stockage dynamique, les informations de 
classement des objets en attente dans les magasins de stockage dynamique 
pour commander le transfert de ces objets vers un convoyeur (CS) auquel sont 
relies en parallele les magasins de stockage dynamique, selon une certaine 
sequence de telle fa^on a ce que les objets se presentent en serie en sortie du 
convoyeur selon I'ordre correspondant audit classement; 

d) repeter les etapes b) et c) jusqu'a ce que les unites de depilage soient 
completement videes. 

2/ Procede selon la revendication 1. dans lequel a I'etape b), on transfere lesdits 
objets d'une unite de depilage vers au moins deux magasins de stockage 
dynamique ayant chacun une boucle de stockage, ces deux magasins de 
stockage dynamique etant relies en parallele a ladite unite de depilage et au 
convoyeur. 

3/ Machine pour fusionner des lots d'objets (L1,L2), chacun prealablement 
ordonne selon un certain classement des objets (A), afin de constituer un lot 
unique d'objets egalement ordonne selon ledit classement, comprenant 

a) des unites de depilage (D1,D2) aptes chacune ^ serialiser un lot 
d'objets, 

b) relie a la sortie de chaque unite de depilage. un ou plusieurs 
magasins de stockage dynamique (M11-M22) associe a I'unite de depilage et 


dans chacun desquels les objets sont deplaces en serie sur une boucle de 
stockage et interpose entre chaque unite de depilage et un magasin de stockage 
dynamique associe a ladite unite de depilage, un dispositif de lecture {DL1 ,DL2) 
d'une information de classement devant laquelle passe chaque objet depile de 
ladite unite de depilage ; 

c) un convoyeur (CS) dans lequel lesdits objets sont deplaces en serie et 
auquel sont relies en parallele les magasins de stockage dynamique, 

d) une unite de controle/commande (U) des unites de depilage et des 
magasins de stockage dynamique qui, sur la base des informations de 
classement lues par les dispositifs de lecture, commande le transfert des objets 
des unites de depilage vers les magasins de stockage dynamique puis des 
magasins de stockage dynamique vers le convoyeur de telle fa9on a ce que les 
objets se presentent en serie en sortie du convoyeur selon un ordre 
correspondant audit classement. 

4/ La machine selon la revendlcation 3, dans laquelle la liaison entre la sortie (S) 
d'un magasin de stockage dynamique (M11-M22) et le convoyeur (CS) inclut une 
ligne ^ retard (R ). 

5/ La machine selon Tune des revendications 3 ou 4, dans laquelle le convoyeur 
(CS) est muni d'un magasin de stockage dynamique (M3) avec une boucle de 
stockage. 

6/ Utilisation du precede selon I'une des revendications 1 ou 2 ou de la machine 
selon I'une des revendications 3 a 5, pour fusionner des lots d'articles de 
courrier. chacun prealablement ordonne selon I'ordre de distribution des articles 
de courrier dans la tournee du facteur, afin constituer un lot unique d'articles de 
courrier egalement ordonne selon I'ordre de distribution des articles de courrier 
dans la tournee du facteur. 





